











MASCHIATURA EG-M

Maschi ad asportazione

DIN40435

L2 a

mm/tpi mm mm

Indicazioni d’utilizzo REDOX 2A UNI REDOX 2A UNI REDOX 2B UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
Materiale utensile HSSE HSSE HSSE
Rivestimento Nudo Tin Nudo
Tolleranza 6H mod. 6H mod. 6H mod.
Imbocco C2-3 C23 B 4-5
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U
Profondita filettatura 1,5xD 1,5xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3-1.4 11-1.2-1.3-1.4 11-1.2-1.3-1.4
M = ACCIAIO INOSSIDABILE
CK=eHsA
N = MATERIALI NON FERROS| 4.2-4.3-5.2-5.3-8.2 4.2-4.3-5.2-5.3-8.2 41-4.2-51-5.2
S=TITANIO
EG - M S = NICHEL
H = MATERIALI SPECIALI
@d, UM P L, L, d, a _ _ _
[@] Codice Codice Codice

10 mm 1,5 100 13
10 mm 1,5 100 22 9

10,45
10,45

7

7
12 mm 1,75 110 20 n 9 12,52
12 mm 1,75 110 28 n 9 12,52
14 mm 2 110 28 12 9 14,6
14 mm 2 110 20 12 9 14,6
16 mm 2 125 25 14 n 16,6
16 mm 2 125 33 14 n 16,6

O1FIMA002171 SP

01FIMA002173 SP

0TFIMA002175 SP

0TFIMA002177 SP

01FIMA002172 SP

O01FIMA002174 SP

0TFIMA002176  SP

0TFIMA002178 SP

01FIMA005883 SP

OTFIMA005885 SP

0TFIMA005887 SP

0TFIMA005889 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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REDOX 2B UNI EDGE2 UNI EDGE2 UNI
DX-NE-0° DX-DX-40° DX-DX-40°
HSSE HSSE HSSE
Tin X Plus Nudo Tin X Plus
6H mod. 6H mod. 6H mod.
B 4-5 C2-3 C2-3
3xD 2,5xD 2,5xD
S R aEAe H2A3e ___I
21-2.2 21-2.2

——————I
H

Codice

01FIMA005884 SP

01FIMA005886 SP

01FIMA005888 SP

01FIMA005890 SP

Codice
01FIMA003990 SP

01FIMA003992 SP

01FIMA003994 SP

01FIMA003996 SP

Codice
01FIMA003991 SP

01FIMA003993 SP

01FIMA003995 SP

0TFIMA003997 SP

Codice

Codice

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA TPN

Maschi ad asportazione

NORMA INTERNA

L

ody

R R

=

i
1
I
|
)

REDOX 2A UNI

A A A A A e e e

|

REDOX 2A UNI

—

5

Indicazioni d’utilizzo REDOX 2A UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° SX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSE HSSE HSSE
Rivestimento Nudo Nudo Vap
Tolleranza 7H 7H 7H
Imbocco 24xP 24xP 24xP
MWW~ Rastremato
Tipo di foro
Profondita filettatura 2xD 2xD 2xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3-14 11-1.2-13-14 11-1.2-1.3-14

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

N = MATERIALI NON FERROSI

S =TITANIO
TPN S =NICHEL
H = MATERIALI SPECIALI
@d, UM P L, L, d, a [@]
mm/tpi mm mm
10 mm 2 130 70 7 55 8
10 mm 3 155 95 7 55 7
12 mm 2 160 95 8 6,2 10
12 mm 3 160 95 8 6,2 9
14 mm 3 170 100 10 8 1
14 mm 4 210 130 10 8 10
16 mm 4 225 130 1 9 12
18 mm 4 225 130 12 9 14
20 mm 4 230 130 14 1 16
22 mm 5 270 160 16 12 17
24 mm 5 280 160 18 14,5 19
26 mm 5 280 160 20 16 21
28 mm 5 290 160 22 18 23
30 mm 4 320 185 22 18 26
30 mm 6 330 190 22 18 24
32 mm 6 330 190 25 20 26,25
36 mm 6 350 200 28 22 30,25

43-44-53

Codice

01FIMA005524
01FIMA005528
0TFIMA005532
01FIMA005536
01FIMA005540
01FIMA005544
0TFIMA005548
0TFIMA005552
0TFIMA005556
01FIMA005560
01FIMA005564
01FIMA005568
O01FIMA005572

0TFIMAOQ5576
01FIMA005580
01FIMA005584

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

SP
SP
SP

%

43-44-53

Codice

01FIMA005525
01FIMA005529
0TFIMA005533
0TFIMA005537
OTFIMA005541
0TFIMA005545
01FIMA005549
0TFIMA005553
OTFIMA005557
0TFIMA005561
0TFIMA005565
01FIMA005569
0TFIMA005573

01FIMA005577
OTFIMA005581
0TFIMA005585

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

SP
SP
SP

41-4.2-4.3-4.4-51-5.2-5.

Codice

01FIMA005527
0TFIMA005531
0TFIMAQ005535
01FIMA005539
01FIMA005543
01FIMA005547
01FIMA005551
01FIMA005555
O01FIMA005559
0TFIMA005563
0TFIMA005567
OTFIMA005571
01FIMA005575
01FIMA002628
01FIMA005579
01FIMA005583
0TFIMAQ05587

3

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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5 e o o

REDOX 2A UNI
SX-NE-0°
HSSE
Vap
7H
24xP

2xD

M

5]
!/ ' ' | ||
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

01FIMA005526 SP
O1FIMA005530 SP
01FIMA005534 SP
01FIMA005538 SP
01FIMA005542 SP
01FIMA005546 SP
01FIMA005550 SP
01FIMA005554 SP
01FIMA005558 SP
0TFIMA005562 SP
0TFIMA005566 SP
01FIMA005570 SP
O01FIMA005574 SP
01FIMA002627 SP
01FIMA005578 SP
0TFIMA005582 SP
O01FIMA005586 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA

N
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MASCHIATURA M Maschi a rullare

DIN371

L a
‘\
o e o e p—
Indicazioni d’utilizzo DAG1 SC UNI DAG1 SC UNI DAG1 SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8

Rivestimento Nudo Nudo Nudo

Tolleranza 6HX 6HX 6GX

Imbocco C2-3 C2-3 C2-3

MV~ Rastremato

woawo| AN | EEAME | AN

Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.21.3 11-1.2-13 11-1.2-13
M = ACCIAIO INOSSIDABILE
SseNGEL
H = MATERIALI SPECIALI
ad U.M. P L L d a
‘ mm/tpi mm mm ’ [@] Codice Codice Codice
2 mm 0,4 45 9 2,8 2,1 1,85 01FIMA000220 CP 01FIMA000402 CP
25 mm 0,45 50 9 2,8 2,1 2,33 01FIMA000221 CP 01FIMA000403 CP
3 mm 0,5 56 10 35 2,7 2,8 01FIMA000224 CP 01FIMA000406 CP
35 mm 0,6 56 1 4 3 3,25 01FIMA000225 CP 01FIMA000407 CP
mm 0,7 63 13 45 34 37 01FIMA000230 CP 01FIMA000410 CP
mm 0,8 70 13 6 49 4,65 01FIMA000234 CP 01FIMA000412 CP
mm 1 80 16 6 49 5,6 01FIMA000238 CP 01FIMA000414 CP
8 mm 1,25 90 18 8 6,2 7,45 01FIMA000242 CP 01FIMA000245 SP 01FIMA000416 CP
10 mm 1,5 100 20 10 8 9,35 01FIMA000208 CP 0TFIMA000211  SP 01FIMA000392 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1SC UNI DAG1 SC UNI DAG1SC UNI DAG1 SC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Tin Nudo Tin Tin
6HX 6GX 6HX 6GX
C2-3 C2-3 C2-3 C2-3
3xD 3xD 3xD 3xD
I 2 S L __I
212223 21-22-23 21-22-23

——————I
H

Codice

* 01FIMA000223

01FIMA000222
* 01FIMA000229

01FIMA000226
* 01FIMA000233
* 01FIMA000237
* 01FIMA000241
* 0IFIMA000247
* 0IFIMA000213

cp
cpP
cp
cpP
cp
cp
cp
cp
cp

Codice

01FIMA000417 SP
01FIMA000393 SP

Codice

01FIMA000246 SP
01FIMA000212 SP

Codice

01FIMA000405
01FIMA000404
01FIMA000409
01FIMA000408
O0TFIMA00041

0TFIMA000413
0TFIMA000415
0TFIMA000419
01FIMA000395

cp
cp
cp
cp
cp
cpP
cp
CpP
cp

Codice

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA M

DIN371

ad

35

U.M.

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

P
mm/tpi
0,5
0,6
0,7
0,8

1,25
1,5

Maschi a rullare

L,

Lodi]
|

L
mm

56
56
63
70
80
90

Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura

1L

HHTITTNNEE e

1L

HHTITTNNEE e

Indicazioni d'utilizzo DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Nudo
Tolleranza 6HX 6HX 6GX
Imbocco C2-3 Cc2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J 1] [;U H [;ﬂ 1]
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

S =TITANIO

H = MATERIALI SPECIALI

.

35 2,7 2,8

4 3 3,25
4,5 34 37
6 49 4,65
6 49 5,6
8 6,2 7,45
10 8 9,35

Codice

01FIMA000084 CP
01FIMA000085 CP
01FIMA000090 P
01FIMA000094 cP
01FIMA000098 CP
0TFIMA000102 CP
01FIMA000072 CP

Codice

01FIMA000105 SP
01FIMA000075 SP

Codice

01FIMA000354 CP
0TFIMA000355 CP
01FIMA000358 CP
01FIMA000360 CP
01FIMA000362 CP
0TFIMA000364 CP
01FIMA000344 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 SC UNI DAG1 CC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O° DX-NE-0°
HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Nudo Tin Tin Tin Tin Tin
6GX 6HX 6HX 6GX 6GX 6GX
C2-3 C2-3 C2-3 C2-3 C2-3 C2-3
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
21-2.2-23 212223 212223 212.2-23 21-2.2-23

——————I
H

Codice

01FIMA000365 SP
01FIMA000345 SP

Codice

01FIMA000089 CP
01FIMA000086 CP
01FIMA000093 CP
01FIMA000097 CP
01FIMAOOO101 CP
01FIMA000107 CP
01FIMA000077 CP

Codice

01FIMA000106 SP
01FIMA000076 SP

Codice

01FIMA000357
01FIMA000356
0TFIMA000359
0TFIMA000361
01FIMA000363
01FIMA000367
01FIMA000347

cp
cp
cp
cp
cp
cpP
cp

Codice

0TFIMA000418 SP
01FIMA000394 SP

Codice

01FIMA000366 SP
0TFIMA000346 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA M

DIN371

ad, UM. P
mm/tpi
3 mm 0,5
4 mm 0,7
5 mm 0,8
6 mm 1
8 mm 1,25

10 mm 1,5

Maschi a rullare

L,

A
o]
|

Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura

L
mm

56
63
70
80
90
100

TS ff!‘=;= DIL ]

Indicazioni d'utilizzo DAG1 CC UNI DAG1 SC UNI DAG1 CC UNI
SX-NE-0° SX-NE-0° SX-NE-0°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 Cc2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J 1] [;U H [;ﬂ 1]
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
Cpeaccwo  H2A3 M3 A4
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 212.2-23

s TITANIO
H MATERIALI SPECIALI
S [@]
35 2,7 2,8
4,5 34 3,7
6 49 4,65
6 49 5,6
8 6,2 7,45
10 8 9,35

Codice

01FIMA000087 CP
01FIMA0O00091 CP
0TFIMA000095 CP
0TFIMA000099 cP
0TFIMA000103 CP
0TFIMA000073 CP

Codice

01FIMA000227
01FIMA000231
01FIMA000235
01FIMA000239
01FIMA000243
0TFIMA000209

cp
cpP
cp
cp
cp
cP

Codice

01FIMA000088 CP
01FIMA000092 CP
01FIMA000096 CP
01FIMA000100 CP
01FIMA000104 CP
01FIMA000074 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1SC UNI
SX-NE-0°
HSSCo8
Tin
6HX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3

5]
!/ ' ' | ||
H

Codice Codice Codice

01FIMA000228 CP
01FIMA000232 CP
01FIMA000236 CP
01FIMA000240 CP
01FIMA000244 CP
01FIMA000210 CP

Codice

Codice

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA M

DIN371

ad, UM.
3 mm
4 mm
5 mm
6 mm
8 mm
10 mm

P
mm/tpi
0,5
0,7
0,8

1,25
1,5

Maschi a rullare

Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura

L
mm

56
63
70
80
90
100

13
15

Indicazioni d'utilizzo DAG1CC EVO DAG1CC EVO DAG1 CC EVO For
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile PM PM PM
Rivestimento Tin Plus Tin Plus Tin Plus
Tolleranza 6HX 6GX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3xD 3,5xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3-1.4-1.5 11-1.2-1.3-1.4-15 11-1.2-1.3-1.4-1.5
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 21-2.2-23-2.4 21-2.2-23-2.4 21-2.2-2.3-24

S =TITANIO

H = MATERIALI SPECIALI

S i

35 2,7 2,8
4,5 34 37

6 49 4,65
6 49 5,6
8 6,2 7,45
10 8 9,35

Codice

* 01FIMA000024 CP
* 0IFIMA000025 CP
* 01FIMA000026 CP
* 01FIMA000027 SP
* 01FIMA000028 SP
* 01FIMA000020 SP

Codice

01FIMA000045 CP
01FIMA000046 CP
01FIMA000047 CP
0TFIMA000048 SP
01FIMA000049 sp
0TFIMA000041 SP

Codice

* 01FIMA000489 Sp
* 0IFIMA000491 Sp
* 01FIMA0O00481 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 CC EVO ForX DAG1CC EVO DAG1 CC EVO For
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
PM PM PM
Tin Plus Tin Plus Tin Plus
6HX 6HX 6HX
C2-3 E1,5-2 E15-2
3,5xD 3xD 3,5xD
. [ ||
21-22-23-2.4 21-22-23-24 21-2.2-23-24 M

5]
B TS
H

Codice

* 0IFIMA000490 SP
* 01FIMA000492 SP
* 0IFIMA000482 SP

Codice

* 01FIMA000002 SP
* 01FIMA000003 SP
* 01FIMA000001 SP

Codice

* 0IFIMA000463 SP
* 01FIMA000464 SP
* 01FIMA000462 SP

Codice

Codice

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA M Maschi a rullare

DIN376

Indicazioni d’utilizzo DAG2 SC UNI DAG2 SC UNI DAG2 SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 6HX 6GX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3

MV~ Rastremato

woawo| UM | TEAMN | PO

Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 2] -2.2-2.3

M S TITANIO

H MATERIALI SPECIALI

ad, UM. P L, L, d, a i i )

mm/tpi  mm i Codice Codice Codice
12 mm 1,75 110 25 9 7 1,25 01FIMA000214 SP O1FIMA000396 SP| * OIFIMA000215 SP
14 mm 2 110 28 n 9 13,1 01FIMA000216 SP O1FIMA000398 SP| * OIFIMA000217 SP
16 mm 2 110 28 12 9 15,1 01FIMA000218  SP 01FIMA000400 SP| * OIFIMA000219 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA

AN
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DAG2 SC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Tin Nudo Tin Nudo Tin
6GX 6HX 6HX 6GX 6GX
C2-3 C2-3 C2-3 C2-3 C2-3
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
B L L _I
212223 212223 212223

——————I
H

Codice

01FIMA000397 SP
01FIMA000399 SP
01FIMA000401 SP

Codice

01FIMA000078 SP
01FIMA000080 SP
01FIMA000082 SP

Codice

* 01FIMA000079 SP
* 01FIMA000081 SP
* 01FIMA0O00083 SP

Codice
01FIMA000348 SP

O01FIMA000350 SP
01FIMA000352 SP

Codice

01FIMA000349 SP
O1FIMA000351 SP
0TFIMA000353 SP

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA M

DIN376

Maschi a rullare

Indicazioni d’utilizzo DAG2 CCEVO DAG2 CC EVO For | DAG2 CC EVO ForX
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile PM PM PM
Rivestimento Tin Plus Tin Plus Tin Plus
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3,5xD 3,5xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3-1.4-1.5 11-1.2-1.3-1.4-15 11-1.2-1.3-1.4-1.5
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 21-2.2-23-2.4 21-2.2-23-2.4 21-2.2-2.3-24

S =TITANIO

H = MATERIALI SPECIALI

@d, UM. P L, L, d, a _ _ .

mm/tpi  mm mm [@] Codice Codice Codice
12 mm 1,75 110 18 9 7 1,25 | * OIFIMA000021 SP| * OIFIMA000483 SP| * OIFIMA000484 Sp
14 mm 2 110 20 n 9 13,1 * O1FIMA000022 SP| * O0IFIMA000485 SP| * OIFIMAO00486 SP
16 mm 2 10 20 12 9 15,1 * O1FIMA000023 SP | * O0IFIMA000487 SP| * OIFIMAO00488 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 CCEVO
DX-NE-0°
PM
Tin Plus
6GX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3-24 M

5]
s
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

01FIMA000042 SP
01FIMA000043 SP
01FIMA000044 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF

DIN371

ad, UM.
4 mm
5 mm
6 mm
8 mm
8 mm
10 mm
10 mm

Maschi a rullare

Indicazioni d’utilizzo DAG1 SC UNI DAG1 SC UNI DAG1 SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-13 11-1.2-1.3-1.4

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

S =TITANIO

H = MATERIALI SPECIALI

J L, L, d, a [@]
mm/tpi mm mm
0,5 63 13 45 34 38
0,5 70 13 6 4,9 4,8
0,75 80 16 6 49 57
0,75 90 18 8 6,2 17
1 90 18 8 6,2 7,6
1 90 15 10 8 9,6
1,25 100 20 10 8 9,44

Codice

01FIMA000284 CP
01FIMA000286 CP
01FIMA000288 CP
0TFIMA000290 CP
01FIMA000292 CP
01FIMA000248 CP
01FIMA000249 CP

Codice

01FIMA000295 SP
01FIMA000257 SP
01FIMA000252 SP

*

*

*

21-2.2-23

Codice

01FIMA000285 CP
01FIMA000287 CP
0TFIMA000289 CP
0TFIMA000291 CP
01FIMA000297 CP
0TFIMA000259 CP
01FIMA000254 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 SC UNI DAG1 SC UNI DAG1SC UNI DAG1 SC UNI DAG1SC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Tin Nudo Nudo Tin Tin
6HX 6GX 6GX 6GX 6GX
C2-3 C2-3 C2-3 C2-3 C2-3
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
B _I
21-2.2-23 212223 21-2.2-23

——————I
H

Codice

01FIMA000296 SP
01FIMA000258 SP
01FIMA000253 SP

Codice

01FIMA000440 CP
01FIMA000442 CP
01FIMA000444 CP
01FIMA000446 CP
01FIMA000448 CP
0TFIMA000420 CP
01FIMA000421 CP

Codice

01FIMA000449 SP
01FIMA000425 SP
01FIMA000422 SP

Codice

01FIMA000441
01FIMA000443
01FIMA000445
0TFIMA000447
01FIMA000451
0TFIMA000427
01FIMA000424

cp
cp
cp
cp
cp
cpP
cp

Codice

0TFIMA000450 SP
0TFIMA000426 SP
01FIMA000423 SP

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF

DIN371

ad, uM.
4 mm
5 mm
6 mm
8 mm
8 mm
10 mm
10 mm

Maschi a rullare

L, a

1L

HHTITTNNEE e

1L

HHTITTNNEE e

Indicazioni d’utilizzo DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Nudo
Tolleranza 6HX 6HX 6GX
Imbocco C2-3 Cc2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J 1] [;U H [;ﬂ ]
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

S =TITANIO

H = MATERIALI SPECIALI

P L L, d, a [@]
mm/tpi mm mm
0,5 63 13 45 34 38
0,5 70 13 6 4,9 4,8
0,75 80 16 6 49 57
0,75 90 18 8 6,2 17
1 90 18 8 6,2 7,6
1 90 15 10 8 9,6
1,25 100 20 10 8 9,44

Codice

01FIMA000148
01FIMA000150
01FIMA000152
0TFIMA000154
01FIMA000156
01FIMA000108
01FIMA000109

cp
cpP
cp
cp
cp
cp
cp

Codice

0TFIMA000159 SP
OTFIMAOOOT7 SP
O01FIMA00OOT12  SP

Codice

01FIMA000388 CP
01FIMA000368 CP
0TFIMA000369 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI DAG1 CC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Nudo Tin Tin Tin Tin
6GX 6HX 6HX 6GX 6GX
C2-3 C2-3 C2-3 C2-3 C2-3
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
_I
212223 212223 212223 212223

——————I
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

01FIMA000149 CP
01FIMA000151 CP
01FIMA000153 CP
01FIMA000155 CP

01FIMA000389 SP 01FIMA00O161 CP 01FIMA000160 SP 01FIMA000391 CP 01FIMA000390 SP

01FIMA000372 SP 01FIMA00OON9 CP 01FIMA00OM8 SP 01FIMA000373 CP

01FIMA000370 SP 01FIMAOOON4 CP 01FIMAOOON3  SP 01FIMA000371 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF

DIN371

ad, uM.
8 mm
8 mm
10 mm
10 mm
10 mm
10 mm

Maschi a rullare

L, a

SIL |

RELCCLLELH I‘W=';=

Indicazioni d’utilizzo DAG1 SC UNI DAG1 CC UNI DAG1 SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura SX-NE-0° SX-NE-0° SX-NE-0°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 Cc2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J 1] [;U H [;ﬂ 1]
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

2]2223

S TITANIO

H MATERIALI SPECIALI

; a [m]
1 90 13 8 6,2 7,6
1 90 18 8 6,2 7,6
1 90 10 10 8 9,6

1 90 15 10 8 9,6
1,25 100 15 10 8 9,44
1,25 100 20 10 8 9,44

P L L
mm/tpi mm mm

Codice

01FIMA000293 CP

01FIMA000255 CP

01FIMA000250 CP

Codice

01FIMA000157 CP

01FIMA000115 CP

0TFIMA000110 CP

Codice

01FIMA000294 CP

01FIMA000256 CP

01FIMA000251 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 CC UNI DAG1CC EVO DAG1 CC EVO For
SX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
HSSCo8 PM PM
Tin Tin Plus Tin Plus
6HX 6HX 6HX
C2-3 E15-2 E15-2
3xD 3xD 3,5xD
. [ ||
212223 21222324 21-2.2-2.3-24

M

5]
S
H

Codice

01FIMA000158 CP

01FIMAOOO116  CP

O1FIMAOOO1T  CP

Codice
* Q0IFIMAOOOOM SP

* 0IFIMA000005 SP

* 0IFIMA000004 SP

Codice
* Q0IFIMA000472 SP

* 0IFIMA000466 SP

* 01FIMA000465 SP

Codice Codice Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF Maschi a rullare

DIN371

Indicazioni d'utilizzo DAG1CC EVO DAG1 CC EVO For | DAG1 CC EVO ForX

Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile PM PM PM
Rivestimento Tin Plus Tin Plus Tin Plus
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3

MV~ Rastremato

woawo| AN | EEAME | AN

Profondita filettatura 3xD 3,5xD 3,5xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3-1.4-1.5 11-1.2-1.3-1.4-1.5 11-1.2-1.3-1.4-1.5
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 21-22-23-2.4 21-22-23-24 21-2.2-23-24
MF S=TITANIO
Csewow o TH2 W2 TH2
H = MATERIALI SPECIALI
ad, UM. P L, L, d, a ] ] )
mm/tpi  mm i [@] Codice Codice Codice
4 mm 0,5 63 7 45 34 38 01FIMA000037 CP
5 mm 0,5 70 8 6 49 48 01FIMA000038 CP
6 mm 0,75 80 10 6 49 5,7 0TFIMA000039 SP
8 mm 1 90 13 8 6,2 7,6 01FIMA000040 SP 01FIMA000507 SP 0TFIMA000508 SP

10 mm 1 90 10 10 8 9,6 * 0TFIMA000030 SP | * OIFIMA0O00495 SP| * OIFIMAO00496 SP
10 mm 1,25 100 15 10 8 9,44 * 01FIMA000029 SP| * O1FIMA000493 SP| * OIFIMA000494 Sp

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1CC EVO
DX-NE-0°
PM
Tin Plus
6GX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3-24 M

5]
s
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

01FIMA000058 CP
0TFIMA000059 CP
01FIMA000060 SP
01FIMA000061 SP
01FIMA000051 SP
01FIMA000050 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF

Maschi a rullare

DIN374

L2 a

Indicazioni d’utilizzo DAG2 SC UNI DAG2 SC UN DAG2 SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 6HX 6GX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [J
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-13 11-1.2-1.3-14
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 212223
CKeeHSA
N = MATERIALI NON FERROS| 41-42 41-4.2 41-4.2-4.3-51-5.2
S=TITANIO
MF S =NICHEL
H = MATERIALI SPECIALI
@d UM. P L L d a
‘ mm/tpi mm mm ’ [@] Codice Codice Codice
12 mm 1 100 22 9 7 11,6 01FIMA000260 SP 01FIMA000428 SP| * O01FIMA000269 SP
12 mm 1,25 100 22 9 7 11,45 01FIMA000261 SP 0TFIMA000429 SP| * O01FIMA000262 SP
12 mm 1,5 100 22 9 7 11,35 01FIMA000263 SP 0TFIMA000431 Sp| * OIFIMA000266 SP
14 mm 1,25 100 22 1 9 13,45 01FIMA000270 SP 01FIMA000434 SP 01FIMA000271 SP
14 mm 1,5 100 22 n 9 13,35 01FIMA000272 SP 01FIMA000436 SP 01FIMA000275 SP
16 mm 1,5 100 22 12 9 15,35 01FIMA000276 SP 01FIMA000438 SP 01FIMA000279 SP
18 mm 1,5 110 25 14 1 17,35
20 mm 1,5 125 25 16 12 19,35

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 SC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Tin Nudo Tin Nudo Tin
6GX 6HX 6HX 6GX 6GX
C2-3 C2-3 C2-3 C2-3 C2-3
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
B L L _I
212223 212223 212223

——————I
H

Codice

01FIMA000433 SP
01FIMA000430 SP
01FIMA000432 SP
01FIMA000435 SP
01FIMA000437 SP
01FIMA000439 SP

Codice

01FIMA000120
01FIMA000121
01FIMA000123
0TFIMA000130
01FIMA000132
0TFIMA000136
01FIMA000140
01FIMA000144

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

Codice

01FIMA000129
01FIMA000122
01FIMA000126
O0TFIMA000131
0TFIMA000135
01FIMA000139
01FIMA000143
O01FIMA000147

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

Codice

01FIMA000374
01FIMA000376
01FIMA000378
01FIMA000380
0TFIMA000382
0TFIMA000384
01FIMA000386

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

Codice

01FIMA000375
01FIMA000377
01FIMA000379
0TFIMA000381
0TFIMA000383
0TFIMA000385
01FIMA000387

SP
SP
SP
SP
SP
SP
SP

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF

Maschi a rullare

DIN374

L a

Indicazioni d’utilizzo DAG2 SC UNI DAG2 CC UNI DAG2 SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura SX-NE-0° SX-NE-0° SX-NE-0°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [J
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P=ACCIAID 111213 11-1.2-13 11121314
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 212223
CKeeHSA
N = MATERIALI NON FERROS| 41-42 41-4.2 41-4.2-4.3-51-5.2
S=TITANIO
MF S =NICHEL
H = MATERIALI SPECIALI
ad U.M. P L L d a
‘ mm/tpi mm mm ’ [@] Codice Codice Codice
12 mm 1 100 15 9 7 11,6
12 mm 1 100 22 9 7 11,6 01FIMA000267 SP 01FIMA000127 SP 01FIMA000268 SP
12 mm 1,25 100 15 9 7 11,45
12 mm 1,5 100 15 9 7 11,35
12 mm 1,5 100 22 9 7 11,35 01FIMA000264 SP 01FIMA000124 SP 0TFIMA000265 SP
14 mm 1,5 100 15 1 9 13,35
14 mm 1,5 100 22 n 9 13,35 01FIMA000273 SP 01FIMA000133 SP 01FIMA000274 SP
16 mm 1,5 100 15 12 9 15,35
16 mm 1,5 100 22 12 9 15,35 01FIMA000277 SP 01FIMA000137 SP 01FIMA000278 SP
18 mm 1,5 110 25 14 1 17,35 01FIMA000280 SP 01FIMA000141 SP 01FIMA000281 Sp
20 mm 1,5 125 25 16 12 19,35 01FIMA000282 Sp 01FIMA000145 SP 01FIMA000283 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 CC UNI DAG2 CCEVO DAG2 CC EVO For
SX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
HSSCo8 PM PM
Tin Tin Plus Tin Plus
6HX 6HX 6HX
C2-3 E15-2 E15-2
3xD 3xD 3,5xD
. [ ||
212223 21222324 21-2.2-2.3-24 M

5]
S
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice
01FIMA000008 SP| * 01FIMA000469 SP
01FIMA000128 SP
01FIMA000006 SP| * O01FIMA000467 SP
01FIMA000007 SP| * O01FIMA000468 SP
01FIMA000125 SP
01FIMA000009 SP| * OTFIMA000470 SP
01FIMA000134 SP
0T1FIMA000010 SP| * QIFIMA000471 SP
01FIMA000138 SP
01FIMA000142 SP
01FIMA000146 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA MF Maschi a rullare

1

L2 a

o di
|
T
|
4ﬂ_dz>

Indicazioni d'utilizzo DAG2 CCEVO DAG2 CC EVO For | DAG2 CC EVO ForX
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
Materiale utensile PM PM PM
Rivestimento Tin Plus Tin Plus Tin Plus
Tolleranza 6HX 6HX 6HX
Imbocco C2-3 Cc2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [J
Profondita filettatura 3xD 3,5xD 3,5xD
P = ACCIAIO 1.1-1.2-1.3-1.4-1.5 11-1.2-1.3-1.4-1.5 11-1.2-1.3-1.4-1.5
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 21-2.2-23-24 21-22-2.3-24 21-2.2-2.3-24
N = MATERIALI NON FERROS| 41-4.2-4.3-51-5.2 4.1-4.2-4.3-5.1-5.2 41-4.2-4.3-51-5.2
S =TITANIO
MF S = NICHEL 71-1.2 71-1.2 71-1.2
H = MATERIALI SPECIALI
@d, UM. P L, L, d, a _ _ _
mm/tpi  mm i Codice Codice Codice

12 mm 1 100 15 9 7 1,6 01FIMA000033 SP | * OIFIMA000501 SP| * O1FIMA000502 SP
12 mm 1,25 100 15 9 7 1,45 OTFIMA000031 SP| * O1FIMA0O00497 SP| * OIFIMAO00498 SP
12 mm 1,5 100 15 9 7 1,35 0TFIMA000032 SP | * OIFIMA000499 SP| * OTFIMAO00500 SP
14 mm 1,25 100 15 n 9 13,45 01FIMA000034 Sp

14 mm 1,5 100 15 n 9 13,35 0TFIMA000035 SP | * O1FIMA000503 SP| * OIFIMA000504 SP
16 mm 1,5 100 15 12 9 15,35 0TFIMA000036 SP 0TFIMA000505 SP 01FIMA000506 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 CCEVO
DX-NE-0°
PM
Tin Plus
6GX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3-24 M

5]
s
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

01FIMA000054 SP
01FIMA000052 SP
01FIMA000053 SP
01FIMAO00055 SP
01FIMA000056 SP
01FIMA000057 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA GAS

Maschi a rullare

L2 a

Indicazioni d'utilizzo DAG2 CC UNI DAG2 CC UNI DAG2 CC EVO
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 PM
Rivestimento Nudo Tin Tin Plus
Tolleranza 1SO228X 1SO228X [SO228X
Imbocco C2-3 Cc2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J 1] [;U H [J
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-1.3-1.4 11-1.2-1.3-1.4-1.5
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 21-2.2-2.3 21-2.2-2.3-24
CK=eHsa
N = MATERIALI NON FERROS| 41-42 41-4.2-4.3-51-5.2 41-4.2-43-51-5.2
S=TITANIO
G AS S = NICHEL 7172
H = MATERIALI SPECIALI
@d, UM P L, L, d, a _ _ _
mm/tpi  mm i [@] Codice Codice Codice
1/8 in 28 90 10 7 5,5 9,25 01FIMAO00015 SP

1/8 in 28 90 15 7 55 9,25

i 9 12,55
1/4 in 19 100 22 n 9 12,55
3/8 in 19 100 13 12 9 16,05
3/8 in 19 100 22 12 9 16,05
1/2 in 14 125 18 16 12 20,1
1/2 in 14 125 25 16 12 20,1
5/8 in 14 125 18 18 145 | 22,05
3/4 in 14 140 18 20 16 25,6
3/4 in 14 140 25 20 16 25,6
7/8 in 14 150 18 22 18 29,35
1" in n 160 23 25 20 32,15

01FIMA000066 SP

01FIMA000064 SP

0TFIMA000070 SP

01FIMA000062 SP

01FIMA000068 SP

01FIMA000067 SP

01FIMA000065 SP

01FIMA000071 SP

0TFIMA000063 SP

01FIMA000069 SP

0TFIMA000014 SP

0TFIMA000017 SP

01FIMA000013 SP

0TFIMA000018 SP
O01FIMA000016 SP

O1FIMA000019 SP
01FIMA000012 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 CC EVO For
DX-NE-0°
PM
Tin Plus
1S0228X
C2-3

LI

3,5xD

21-2.2-2.3-24 M

5]
s
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice
* 0IFIMA000476 SP

* Q0IFIMA000475 SP
* 01FIMA000478 SP
* 01FIMA000474 SP

01FIMA000479 SP
* 0IFIMA000477 SP

01FIMA000480 SP
*01FIMA000473 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA UNC

Maschi a rullare

DIN371

U e

Indicazioni d’utilizzo DAG1 SC UNI DAG1 CC UNI DAG1SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 2BX 2BX 2BX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-13 11-1.2-1.3-1.4
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 212223

S =TITANIO

UNc H = MATERIALI SPECIALI

ad U.M. a [@]
Nr.6 in 32 56 n 4 3 315
Nr.8 in 32 63 13 4,5 34 38

Nr.10 in 24 70 13 6 49 4,34
Nr.12 in 24 80 15 6 49 5
7
8

P L L d
mm/tpi mm mm

1/4 in 20 80 16 55 5,75
5/16 in 18 90 18 6,2 73
3/8 in 16 100 20 10 8 8,8

Codice

01FIMA000314 CP
0TFIMA000318 CP
01FIMA000302 CP
0TFIMA000304 CP
01FIMA000300 CP
0TFIMA000310 CP
01FIMA000308 CP

Codice

01FIMA000178
01FIMA000182
01FIMA000166
0TFIMA000168
01FIMA000164
01FIMA000174
01FIMA000172

cp
cpP
cp
cp
cp
cP
cp

Codice

0TFIMA000315 CP
01FIMA000319 CP
01FIMA000303 CP
01FIMA000305 CP
01FIMA000301 CP
O0TFIMA000311 CP
0TFIMA000309 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 CC UNI
DX-NE-0Q°
HSSCo8
Tin
2BX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3 M

5]
!/ ' ' | ||
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

* 0IFIMA000179 CP
* 0IFIMA000183 CP
* 0IFIMA000167 CP
* OIFIMA000169 CP
* 0IFIMA000165 CP
*  01FIMA000175 CP
* 0IFIMA000173 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA UNC

DIN376

UNC

| P
mm/tpi

7/16 in 14

1/2 in 13

9/16 in 12

5/8 in 1

3/4 in 10

Maschi a rullare

mm

100
110
110
110
125

mm
20
25
28
28
32

Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura

Indicazioni d’utilizzo DAG2 SC UNI DAG2 CC UNI DAG2 SC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 2BX 2BX 2BX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-13 11-1.2-1.3-14

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

S =TITANIO
seNGE
H = MATERIALI SPECIALI
]
8 6,2 | 10,25
9 7 n8

n 9 13,3
12 9 14,8
17,85

21-2.2-23

Codice

01FIMA000316 SP
01FIMA000298 SP
0TFIMA000320 SP
01FIMA000312 SP
01FIMA000306 SP

Codice

O01FIMA000180 SP
01FIMA000162 SP
0TFIMA0O00184 SP
01FIMA000176  SP
01FIMA000170 SP

Codice

01FIMA000317 SpP
01FIMA000299 SP
0TFIMA000321 Sp
01FIMA000313  Sp
01FIMA000307 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 CC UNI
DX-NE-0Q°
HSSCo8
Tin
2BX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3 M

5]
!/ ' ' | ||
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

* 0IFIMA0OQOQ181 SP
* 0IFIMA000163 SP
* 0IFIMA000185 SP

01FIMA000177 SP
* OIFIMA0OO171 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA UNF

Maschi a rullare

DIN371

U e

Indicazioni d’utilizzo DAG1 SC UNI DAG1 CC UNI DAG1SC UNI
Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 2BX 2BX 2BX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-13 11-1.2-1.3-1.4
M = ACCIAIO INOSSIDABILE 212223

UN F S =TITANIO
CseNoE.
H = MATERIALI SPECIALI
@d, UM P L, L, d, a
mm/tpi mm mm
Nr.6 in 40 56 1 4 3 3,22

Nr.8 in 36 63 13 4,5 34 3,85
Nr.10 in 32 70 13 6 49 4,45
1/4 in 28 80 16 7 55 5,95
5/16 in 24 90 18 8 6,2 7,45
3/8 in 24 90 15 10 8 9,05

Codice

01FIMA000336 CP
01FIMA000340 CP
0TFIMA000328 CP
01FIMA000326 CP
01FIMA000334 CP
01FIMA000332 CP

Codice

01FIMA000200 cCP
01FIMA000204 cP
01FIMA000192 CP
0TFIMA000190 CP
0TFIMA000198 CP
01FIMA000196 CP

Codice

01FIMA000337 CP
0TFIMA000341 CP
01FIMA000329 CP
0TFIMA000327 CP
0TFIMA000335 CP
0TFIMA000333 CP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG1 CC UNI
DX-NE-0Q°
HSSCo8
Tin
2BX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3

5]
!/ ' ' | ||
H

Codice Codice Codice

* 01FIMA000201 CP
* 01FIMA000205 CP
* 0IFIMA000193 CP
* OIFIMA000191 CP
* 0IFIMA000199 CP
* 01FIMA000197 CP

Codice

Codice

Codice

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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MASCHIATURA UNF

DIN374

ad U.M. P
mm/tpi

7/16 in 20

1/2 in 20

9/16 in 18

3/4 in 16

1" in 12

Maschi a rullare

L
mm

100
100
100
110
140

mm
20
20
22
25
28

Direzione taglio - Verso - Gradi scanalatura

Indicazioni d’utilizzo DAG2 SC UNI DAG2 CC UNI DAG2 SC UNI
DX-NE-0° DX-NE-0° DX-NE-0O°
Materiale utensile HSSCo8 HSSCo8 HSSCo8
Rivestimento Nudo Nudo Tin
Tolleranza 2BX 2BX 2BX
Imbocco C2-3 C2-3 C2-3
MV~ Rastremato
Tipo di foro [J [;U [;ﬂ
Profondita filettatura 3xD 3xD 3xD
P = ACCIAIO 11-1.2-1.3 11-1.2-13 11-1.2-1.3-14

M = ACCIAIO INOSSIDABILE

S =TITANIO
seNGE

H = MATERIALI SPECIALI
R
8 | 62 | 1055

9 7| 1215

1l 9 | 1365
4o om | 183
18 | 145 | 24,45

21-2.2-23

Codice

01FIMA000338 SP
01FIMA000324 SP
01FIMA000342 Sp
0TFIMA000330 SP
01FIMA000322 SP

Codice

01FIMA000202 SP
01FIMA000188 SP
01FIMA000206 SP
01FIMA000194 sp
0TFIMA000186 SP

Codice

O01FIMA000339 Sp
01FIMA000325 SP
01FIMA000343 Sp
01FIMA000331 Sp
01FIMA000323 SpP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA
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DAG2 CC UNI
DX-NE-0Q°
HSSCo8
Tin
2BX
C2-3

LI

3xD

21-2.2-2.3 M

5]
!/ ' ' | ||
H

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

* 01FIMA000203 SP
* 01FIMA000189 SP
* 0IFIMA000207 SP
* 0IFIMA000195 SP
* 01FIMA000187 SP

* = STANDARD - Gli altri articoli sono DISPONIBILI A RICHIESTA

N
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| valori, le specifiche e le déscrizioni riportate in questo catalogo non sono impegnative: PIU'si riserva la possibilita di poterli variare senza preavviso.
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